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DISPOSIT1F DE MESURE AUTOMATIQUE DES DIMENSIONS D'UN OUTIL POUR MACHINE D'USINAGE. 

La presente invention conceme un dispositif de mesu- 
re automatique des dimensions d'un outii pour machine 
cfusinage comportant une broche (10) susceptible de rece- 
voir un outil (2) qui est apte k se dSplacer pour coopSrer 
avec le dispositif (1) afin de d6duire, en fonction d'un syste- 
ms de mesure propre de ladite broche (10), les dimensions 
de r outil (2), caract6ris6 en ce qu'il estconstituS d'une barre 
(3) r6ali$6e dans un materiau pr6sentant des propri6t6s 
Slastiques 6lev6es, dont I'une de ces extrSmites est solidai- 
re d'un 6trierfix6 sur un bdti fixe (5) et son extr6mit6 libre op- 
pos6e est en contact avec deux detecteurs (6 et 7) disposes 
perpendiculairement Tun par rapport k I'autre et d'un 6trier 
(8) apte k coulisser sur !a barre flexible (3) qui est surplomb6 
par un plateau (9) sur lequel est apte k s'appuyer ledit outil 
(2) k mesurer. 
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La pr6sente invention concerne un dispositif de mesure automatique des 
dimensions d'un outil pour machine d'usinage. 

Les machines d'usinage permettent, gr3ce a la presence d'un magasin 
comportant tous les outils nScessaires £ I'usinage d'une pfece, de rSaliser de 
5 manifere entierement automatique I'usinage d'une pifcce, comme par exemple un 
plan de cuisine ou de salle de bain. 

Toutefois, afin d'enchainer toutes les operations d'usinage de fagon 
automatique, la machine d'usinage doit avoir mesur6 et memorise les dimensions 
exactes de tous les outils stocks dans son magasin. 

10 On connait d6ja dans I'Stat de la technique anterieur, des dispositifs 

permettant une telle mesure automatique des dimensions de chaque outil dans 
lesquels la broche de la machine equipee d'un outil vient coop6rer avec le 
dispositif agenc§ sur la machine d'usinage afin de deduire, en fonction de son 
systeme de mesure propre de sa broche, les dimensions de I'outil. 

15 Un de ces dispositifs est constitu6 par exemple de deux palpeurs separ£s, 

respectivement un axial et un radial, la machine avec I'outil a mesurer dans sa 
broche vient en premier mettre en appui la face inferieure de I'outil sur le palpeur 
axial pour mesurer sa longueur, puis en second, met en appui la face exterieure 
sur le palpeur radial pour mesurer son diametre. 

20 Un tel dispositif de mesure, bien que precis, se revele tres onereux et 

sensible aux chocs. Par ailleurs, il nScessite d'etre situe dans un endroit proteg6 
et d I'abri des projections d'usinage. 

Un autre dispositif connu consiste a agencer sur la machine un faisceau 
laser. La machine determine et memorise les dimensions de I'outil lorsque celui- 
25 ci coupe le faisceau laser avec la face inferieure ou sa face exterieure 
correspondant respectivement a la determination de la longueur et du diametre 
de I'outil. 

L'inconvenient majeur d'un tel dispositif reside dans le fait qu'il est mal 
adapts au travail de la pierre, dans laquelle sont realises par exemple les plans 
30 de cuisines, d cause des projections d'eau et de boue qui peuvent devier ou 
obstruer le faisceau du laser. 

Le but de Finvention est de proposer un dispositif de mesure automatique 
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des dimensions d'un outil qui permet de r6soudre tout ou partie des 
inconv§nients pr6cites. 

A cet effet, la presente invention a pour objet un dispositif de mesure 
automatique des dimensions d'un outil pour machine d'usinage comportant une 
5 broche susceptible de recevoir un outil qui est apte & se d&placer pour cooperer 
avec le dispositif afin de deduire, en fonction d'un systeme de mesure propre de 
ladite broche, les dimensions de I'outil, caracteris6 en ce qu'il est constitu6 d'une 
barre r6alis6e dans un mat&riau pr6sentant des proprietes elastiques elevees, 
dont Tune de ces extremites est solidaire d'un 6trier fixe sur un bati fixe et son 
10 extremity fibre opposee est en contact avec deux detecteurs disposes 
perpendiculairement Tun par rapport a Fautre et d'un etrier apte a coulisser sur la 
barre flexible qui est surplombg par un plateau sur lequel est apte a s'appuyer 
ledit outil a mesurer. 

Suivant quelques dispositions interessantes de ('invention : 

15 - la barre est rSalisee en un acier elastique et presente une section carrSe, 

- les detecteurs sont des fins de course micrometrique (pr6sentant une 
protection elevee face aux agressions exterieures) dont Tun est dispose 
verticalement afin d'assurer la determination de la longueur et Tautre est dispose 
horizontalement afin de determiner le diamfetre, 

20 - chacun des detecteurs est reli§ a un systeme de mesure propre des 

positions de la broche permettant ainsi, lors de leur rupture de contact avec la 
barre, de d6duire les dimensions de I'outil. 

- le plateau est pourvu d'un bord biseaute. 

Les caracteristiques de Tinvention mentionnees ci-dessus, ainsi que 
25 d'autres, apparaitront plus clairement d la lecture de la description suivante d'un 
exemple de realisation, en se referant aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un dispositif de mesure 
automatique des dimensions d'un outil pour machine d'usinage selon la presente 
invention, 


30 - les figures 2 et 3 sont des vues suivant respectivement les fleches F1 et 

F2 de la figure 1, illustrant la mesure de la longueur d'un outil, et 
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- les figures 4 et 5 sont des vues similaires aux figures 2 et 3 illustrant I'outil 
de coupe dans une position permettant au dispositif de deduire le diametre d'un 
outil de coupe. 

On a represents aux figures 1 3 5, un dispositif de mesure automatique des 
5 dimensions 1 d'un outil de coupe 2 pour machine d'usinage, notamment a 
commande num6rique, destine a §tre positionnS, par exemple, sur le cote du 
magasin d'outils de la machine. 

Selon la presente invention, ce dispositif de mesure 1 est constitue d'une 
barre 3 realisee dans un matSriau pr6sentant des proprietes 6lastiques 6lev6es, 
10 dont Tune de ces extr6mites est solidaire d'un Strier 4 fixe sur un bati fixe 5 et son 
extr§mite libre oppos6e est en contact avec deux d&ecteurs 6 et 7 disposes 
perpendiculairement I'un par rapport £ I'autre et d'un etrier 8 apte & coulisser sur 
la barre flexible 3 qui est surplombS par un plateau 9 sur lequel est apte a 
s'appuyer I'outil 2 a mesurer monte sur une broche 10 de la machine d'usinage. 

15 La barre 3 est avantageusement realisee en un acier elastique et presente 

une section carrSe permettant un bon contact avec les d6tecteurs 6 et 7, comme 
explicite plus bas. 

Selon un mode de realisation preferentielle, le plateau 9 est pourvu d'un 
bord biseaute 1 1 (comme visible aux figures 2 et 4) afin d'assurer une mesure 
20 adequate du diametre pour des outils 2 presentant des formes vartees tel que par 
exemple un profil exterieur concave (figures 4 et 5). 

II convient en outre de noter que les detecteurs 6 et 7 sont 
avantageusement des fins de course micrometrique dont I'un 6 est dispose 
verticalement afin d'assurer la determination de la longueur et Tautre 7 est 
25 dispose horizontalement afin de determiner le diametre, comme explicite plus en 
detail dans la suite de la description. Ces detecteurs 6 et 7 sont fixds, comme 
visibles sur les figures 2 et 4, sur une bride 12 pr§sentant la forme g6n6rale d'un 
«L» rendu solidaire du bati 5 afin d'assurer un contact avec la barre 3 
uniquement par leurs extremites. 

30 Chacun de ces detecteurs 6 et 7 est relte d un systeme de mesure propre 

classique (non reprSsente) des positions de la broche 10 permettant ainsi, lors de 
leur rupture de contact avec la barre 3, de d6duire les dimensions de I'outil 2. 

On comprend ais6ment qu'afin de mesurer la longueur d'un outil 2, il suffit 
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d la machine munie d'un outil dans sa broche 10, de venir mettre en appui la face 
inferieure de I'outil 2 sur la face superieure du plateau 9 de I'etrier 8 engendrant 
ainsi une flexion de la barre 3 qui libere le fin de course verticale 6 afin de 
deduire en fonction des positions de reference de la broche 10 et d'enregistrer la 
5 longueur de I'outil 2. 

De manure analogue, la mesure du diametre exterieur d'un outil 2 
s'effectue par la mise en contact avec I'exterieur de I'outil 2 sur le biseau 11 du 
plateau 9 provoquant une flexion laterale de la barre 3 libSrant le fin de course 
horizontale 7 afin de dSduire le diam&re de I'outil 2. 

10 On notera que la precision de la mesure peut etre optimisee en depla$ant 

I'etrier mobile 8 pourvu du plateau 9 et en I'eloignant le plus possible de 
I'extremite libre de la barre 3 ou sont situ§s les d6tecteurs 6 et 7. Ainsi plus 
('amplitude de la barre 3 est importante, plus la mesure est precise. 

Un tel dispositif de mesure automatique pr6sente les avantages suivants : 

15 1/ de ne pas etre fragile contrairement aux solutions de l'6tat de la 

technique anterieure et fonctionne en outre quel que soit I'environnement & 
savoir humide ou pousstereux, 

21 d'etre 6conomique £ I'achat et a I'entretien, 

3/ d'etre fiable de par sa simplicite de conception et des composants 
20 utilises. 

Par ailleurs, en cas d'erreur de Toperateur ou de la machine, seule la barre 
peut etre endommagee. Celle-ci est facilement et rapidement rempla$able et d 
moindre coQt 

Bien que Tinvention ait ete decrite en liaison avec un mode de realisation 
25 particulier, elle comprend tous les Equivalents techniques des moyens decrits. 
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REVENDICATIONS 


1. Dispositif de mesure automatique des dimensions d'un outil pour 
machine d'usinage comportant une broche (10) susceptible de recevoir un outii 
(2) qui est apte 3 se d§placer pour cooperer avec le dispositif (1) afin de d6duire, 

5 en fonction d'un systeme de mesure propre de ladite broche (10), les dimensions 
de I'outil (2), caracterise en ce qu'il est constiUte d'une barre (3) realis§e dans un 
materiau pr6sentant des proprietes 6lastiques 6lev§es, dont Tune de ces 
extr6mites est solidaire d'un Strier fixe sur un bati fixe (5) et son extrSmite libre 
opposee est en contact avec deux d&ecteurs (6 et 7) disposes 
10 perpendiculairement Tun par rapport a I'autre et d'un 6trier (8) apte d coulisser 
sur la barre flexible (3) qui est surplombe par un plateau (9) sur lequel est apte £ 
s'appuyer ledit outil (2) d mesurer. 

2. Dispositif de mesure automatique des dimensions d'un outil selon 
la revendication 1, caracterise en ce que la barre (3) est r6alis6e en un acier 

15 elastique et presente une section carree. 

3. Dispositif de mesure automatique des dimensions d'un outil selon 
Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce que les 
d&ecteurs (6 et 7) sont des detecteurs fin de course micrometrique dont Fun (6) 
est dispose verticalement afin d'assurer la determination de la longueur et Tautre 

20 (7) est dispose horizontalement afin de determiner le diametre. 

4. Dispositif de mesure automatique des dimensions d'un outil selon 
la revendication 3, caracteris6 en ce que chacun des detecteurs (6 et 7) est reli6 
a un systeme de mesure propre des positions de la broche (10) permettant ainsi, 
lors de leur rupture de contact avec la barre (3), de deduire les dimensions de 

25 I'outil (2). 

5. Dispositif de mesure automatique des dimensions d'un outil selon 
Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisS en ce que le 
plateau (9) est pourvu d'un bord biseaute (11). 
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